
MOD. 0002 MECANIZADO POR CONTROL NUMÉRICO (273
Horas):
1.—Elabora programas de control numérico, analizando y aplicando los distintos tipos de
programación.
2.—Organiza su trabajo en la ejecución del mecanizado, analizando la hoja de procesos y
elaborando la documentación necesaria.
3.—Prepara máquinas de control numérico (CNC), seleccionando los útiles y aplicando las
técnicas o procedimientos requeridos.
4.—Controla el proceso de mecanizado, relacionando el funcionamiento del programa de
control numérico con las características del producto final.

Contenidos:
Programación de control numérico:
—Lenguajes de programación de control numérico.
—Técnicas de programación.
—Definición de trayectorias.
—Simulación programas.
—Identificación y resolución problemas.
—La iniciativa como herramienta de resolución de problemas.
—Valoración del orden y limpieza en la ejecución de tareas.
—Planificación de la actividad.
—Autoevaluación de resultados.

Organización del trabajo:
—Interpretación del proceso.
—Relación del proceso con los medios y máquinas.
—Distribución de cargas de trabajo.
—Medidas de prevención y de tratamientos de residuos.
—Calidad, normativas y catálogos.
—Planificación de las tareas.
—Valoración del orden y limpieza durante las fases del proceso.
—Reconocimiento y valoración de las técnicas de organización.

Preparación de máquinas de control numérico:
—Manejo y uso de diversas máquinas de control numérico.
—Manejo y uso de diversos controles numéricos.
—Operaciones de amarre de piezas y herramientas: Centrado o toma de referencias.
—Montaje de piezas y herramientas
—Reglaje de herramientas.
—Identificación y resolución de problemas.
—Utilización de manuales de la máquina.
—Aplicación de la normativa de prevención de riesgos laborales.
—Aplicación de la normativa de protección ambiental.
—El valor de un trabajo responsable.
—Valoración del orden y limpieza durante las fases del proceso.
—Actitud ordenada y metódica en la realización de las tareas.
—Perseverancia ante las dificultades.

Control de procesos de mecanizado:
—Ejecución de operaciones de mecanizados en maquinas herramientas de control numérico.
—Empleo de útiles de verificación y control.
—Corrección de las desviaciones de las piezas mecanizadas (tolerancias dimensionales



geométricas y superficiales).
—Identificación y resolución de problemas.
—Valoración del orden y limpieza durante las fases del proceso.
—Actitud ordenada y metódica en la realización de las tareas.
—Perseverancia ante las dificultades.

La ejecución de mecanizado por control numérico incluye aspectos como:
—Preparación de máquinas.
—Producción de productos de mecanizado.
—Control del proceso de mecanizado

Las actividades profesionales asociadas a esta función se aplican en:
—El mecanizado por arranque de material con máquinas herramientas de corte, así como
por abrasión, electroerosión y por procesos especiales.
—El mecanizado por conformado térmico y mecánico.
—El mecanizado por corte térmico y mecánico.

La formación del módulo contribuye a alcanzar los objetivos generales b), c), d) y j) del
ciclo formativo y las competencias b), c) y h) del título.

Las líneas de actuación en el proceso enseñanza-aprendizaje que permiten alcanzar los
objetivos del módulo versarán sobre:
—El análisis de la programación, etapas significativas y leguajes utilizados, así como la
elaboración de programas de control numérico de máquinas automatizadas.
—Las fases de preparación de la ejecución del mecanizado y de la adaptación y carga del
programa propio de la máquina.
—La ejecución del programa mecanizado para obtener la primera pieza y ajuste requerido
en función de los resultados


