MOD. 0001 PROCESOS DE MECANIZADO (160 Horas):

1.—Selecciona el material a mecanizar, relacionando sus caracteristicas técnico comerciales
con las especificaciones del producto a obtener.

2.—Selecciona maquinas y medios para el mecanizado analizando las caracteristicas del
producto final.

3.—Determina procesos de mecanizado analizando vy justificando la secuencia y las variables
de control de cada fase.

4.—Determina el coste de las operaciones, identificando y calculando los tiempos de
mecanizado.

Contenidos:

Seleccion de materiales de mecanizado:

—Ildentificacion de materiales en bruto para mecanizar.

—NMateriales normalizados: clasificacion y codificacion de materiales metalicos, poliméricos
y ceramicos.

—Formas comerciales de los materiales mecanizables.

—Caracteristicas de los materiales.

—NMateriales y sus condiciones de mecanizado.

—Riesgos en el mecanizado y manipulacion de ciertos materiales (explosién, toxicidad,
contaminacién ambiental, entre otros).

—Influencia ambiental del tipo de material seleccionado.

Seleccion de maquinas y medios de mecanizado:

—Relacion entre maquinas herramientas y las formas a mecanizar.

—NMaquinas herramientas: clasificacion; capacidades y limitaciones; funcionamiento.
—Equipos auxiliares de carga y descarga de maquina.

—Seleccién de equipos de carga y descarga de piezas

—Utiles y utillajes para la sujecion de piezas y herramientas

—Seleccion de tiles y utillajes para sujecion de piezas

—Herramientas de corte y conformado: materiales, geometria de corte; desgaste y vida
atil; regulacion.

—Seleccion de herramientas de corte y conformado y sus portaherramientas

—Utiles de verificacion y medicion.

—Seleccidn de utiles de verificacion y medicion en funcién de la medida o aspecto a comprobar
—Incidencia de los elementos seleccionados en el coste del mecanizado.
—Disposicion e iniciativa personal para la innovacion

—Valoracion de la tarea profesional en el proceso tecnolégico.

Mecanizado de productos mecéanicos:

—Evolucion histérica de las técnicas de mecanizado

—Descripcién de la secuencia de operaciones de procesos de mecanizado por arranque
de viruta, conformado y especial.

—Procesos de arranque de viruta, conformado y mecanizados especiales

—Teécnicas metrolégicas y de verificacion.

—Hojas de proceso. Estructura y organizacion de la informacion

—Estrategias de corte en mecanizado convencional, control numérico, alta velocidad y
alto rendimiento.

—Calculo geométrico para determinar los puntos de la trayectoria de la herramienta o
pieza.

—Seleccion de las condiciones de corte u operacion.

—Condiciones de corte u operacion.



—Calculo de los parametros de mecanizado.

—Valoracion de la tarea profesional en el proceso tecnoldgico.
—Curiosidad por la evolucion histérica de las técnicas de mecanizado.
—Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucion de tareas.

Valoracion del mecanizado:

—Calculo de tiempos de mecanizado.

—Tiempos de preparacion y operaciones manuales.
—Calculo del coste imputado al tiempo de mecanizado.
—Rigurosidad en el calculo de los costes.

Este modulo profesional contiene la formacion necesaria para desempefiar la funcién de
definicién de procesos de mecanizado de sistemas automatizados y convencionales.

La funcion de produccién de mecanizado incluye aspectos como:
—Especificaciones de medios de produccién.

—Asignacion de recursos.

—Especificaciones de utillajes y herramientas.

—Parametros de operacion.

—Determinacion de tiempos de mecanizado.

Las actividades profesionales asociadas a esta funcién se aplican en:

—EI mecanizado por arranque de material con maquinas herramientas de corte, asi como
por abrasion, electroerosion y especiales.

—EI mecanizado por conformado térmico y mecanico.

—EI mecanizado por corte térmico y mecanico.

La formacién del médulo contribuye a alcanzar el objetivo general a) del ciclo formativo y
la competencia a) del titulo.

Las lineas de actuacion en el proceso ensefianza-aprendizaje que permiten alcanzar los
objetivos del médulo versaran sobre:

—El analisis y caracterizacién de los procesos de mecanizado y sus técnicas asociadas,
utilizando como recursos las maquinas y herramientas del taller.

—La elaboracion de hojas de proceso de mecanizado, desglosando la secuencia de cada
una de sus partes y las especificaciones y recursos que se necesitan en cada una de ellas.



